L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement) Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

L-LAS Serie

» L-LAS-GTM-256/16

- Sichtbarer Laserspot (rot), Laserklasse 2

- Integriertes Interferenzfilter/Rotlichtfilter

- CCD-Zeilendetektor mit 256 Pixel

- Externe Teach-Taste und Potentiometer zur Toleranzvorgabe
- RS232-Schnittstelle und Windows®-Bedieneroberflache
- 1 digitaler Eingang

- 2 digitale Ausgénge, 1 analoger Ausgang (0...10V)

- Schaltzustandsanzeige tber 3 LEDs (1x griin, 2x rot)

- Robustes, industrietaugliches Aluminiumgehéause

- Optikabdeckung aus kratzfestem Glas

- Ermittlung der Lage einer beschichteten Glasoberflache
- Glasdickenkontrolle

* > [ Aufbau ]

Produktbezeichnuna:

Teach-Taste zum

L-LAS-GTM-256/16 Einlernen des Sollwertes
(incl. Windows®-Software L-LAS-GTM-Scope) /

Aluminiumgehause,
blau eloxiert

8-pol. Buchse —
Binder Serie 712
Anschlusskabel:
cab-las8/SPS oder
cab-las8/SPS-w

Befestigungs-
maoglichkeiten

4-pol. Buchse -
Binder Serie 707

(RS232 Schnittstelle) s/ / /
Anschlusskabel: / / /
cab-las4/PC, / /

cab-las4/PC-w oder / / /
cab-las4/USB / /" potentiometer

/ / / zur Toleranz-
/ / / einstellung
LED rot (-): /
Messwert < untere Toleranzgrenze /

LED grin: /
Messwert im Toleranzfenster /

LED rot (+):
Messwert > obere Toleranzgrenze
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement)

Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

*

> [ Technische Daten

Typ

L-LAS-GTM-256/16

Laser

Halbleiterlaser, 670 nm, DC-Betrieb, 1 mW max. opt. Leistung, Laserklasse 2 gemaR DIN EN 60825.
Fir den Einsatz dieses Lasersensors sind daher keine zusatzlichen Schutzmafl3nahmen erforderlich.

Optischel Filter

Interferenzfilter, Rotlichtfilter RG630

Analogausgang

0 .. 1.0V

Digitalausgange (OUTO, OUT1)

pnp-hellschaltend/npn-dunkelschaltend oder pnp-dunkelschaltend/npn-hellschaltend,
einstellbar unter Windows®, 100 mA, kurzschlussfest

Digitaleingang (INO)

Eingangsspannung +Ub/0V, mit Schutzbeschaltung

Spannungsversorgung

+12VDC ... +30VDC

Empfindlichkeitseinstellung

unter Windows® auf PC sowie Uber integriertes Potentiometer

Laserleistungsnachregelung

einstellbar unter Windows® auf PC

Stromverbrauch typ. 200 mA
Schutzart Elektronik: IP64, Optik: IP67
Betriebstemperaturbereich 0°C ... +50°C
Lagertemperaturbereich -20°C ... +85°C

Gehausematerial

Aluminium, blau eloxiert

Gehauseabmessungen

LxBxH ca. 80 mm x 65 (81,5) mm x 22 mm (ohne Anschlussbuchsen)

Stecker

8-pol. Rundbuchse Typ Binder 712 (SPS/Power)
4-pol. Rundbuchse Typ Binder 707 (PC/RS232)

Potentiometer

3 Umdrehungen, zur Einstellung der Toleranzgrenzen

Teach-Taste

Teach-Taste am Gehause zum Einlernen des Sollwertes

LED-Anzeigen

LED rot (+) : Messwert > obere Toleranzgrenze
LED griin : Spannungsanzeige/Visualisierung Teach-Vorgang
LED rot (-) : Messwert < untere Toleranzgrenze

EMV-Prifung nach

DIN EN 60947-52 (€

Messfrequenz

typ. 200 Hz (ohne Mittelwertbildung)

Max. Schaltstrom

100 mA, kurzschlussfest

Schnittstelle

RS232, parametrierbar unter Windows®

Anschlusskabel

Anschluss an PC: cab-las4/PC oder cab-las4/PC-w
Anschluss an SPS: cab-las8/SPS oder cab-las8/SPS-w

Ausgangspolaritat

Hell-/Dunkelschaltung, einstellbar unter Windows® auf PC

Referenzabstand

10 mm ... 80 mm, abhangig von der Sensorausrichtung auf das Objekt (Winkellage)

Messbereich

abhéngig von der Sensorausrichtung auf das Objekt (Winkellage)

Detektorlange typ. 16 mm
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement) Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

* [ Abmessungen

22

Alle Abmessungen in mm
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement)

Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

*

Anschluss an SPS:
8-pol. Buchse Binder Serie 712

Pin:  Farbe:  Belegung:

L weil GND (0v) Anschlusskabel zur SPS:
2 br.f:‘lun +24VDC (+ 10%) cab-l1as8/SPS

3 grin INO

4 gelb IN1 (n.c.)

5 grau OuUTOo

6 rosa OuT1

7 blau GND (0V)

8 rot ANA (0 ... +10V)

Anschlusskabel: S 2 <%
cab-las8/SPS-(Lange) O ©

cab-las8/SPS-w-(Lange) (gewinkelt)
(Standardlange 2m)

Anschluss an PC:
4-pol. Buchse Binder Serie 707

Pin:  Belegung:

+24VDC (+Ub, OUT)
GND (0V)

RxD

TxXD

A WN P

Anschlusskabel (RS232):
cab-las4/PC-(Lange)
cab-las4/PC-w-(Lange) (gewinkelt)
(Standardlange 2m)

cab-las4/PC

alternativ:

Anschlusskabel (USB) incl. Treibersoftware:
cab-las4/USB-(Lange)
cab-las4/USB-w-(Lange) (gewinkelt)
(Standardlange 2m)

Anschlusskabel zum PC (RS232-Schnittstelle):

}[ Anschlussbelegung ]

Anschlusskabel zur SPS:
cab-las8/SPS-w

Anschlusskabel zum PC (USB-Schnittstelle):
cab-las4/USB (incl. Treibersoftware)

%

Die Laser-Zeilensensoren der L-LAS Serie entsprechen der Laserklasse 2
gemal EN 60825-1. Fir den Einsatz dieser Lasersender sind daher keine
zusatzlichen Schutzmalnahmen erforderlich.

Die Laser-Zeilensensoren der L-LAS Serie werden mit einem Laserwarnschild
geliefert.

Sensor

)[ Laserwarnhinweis ]

Nicht
in den Strahl
blicken
Laser Klasse 2
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement)

Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

*

LED rot (-)

Messwert < untere Toleranzgrenze — — — — —

LED grin
Messwert im Toleranzfenster

LED rot (+)
Messwert > obere Toleranzgrenze

[ LED-Display

__ Potentiometer zur
Toleranzeinstellung

— Teach-Taste zum Einlernen
des Sollwertes (Eingang INO)

*

Windows®-Software L-LAS-GTM-Scope:

Mit Hilfe der Windows®-Bedieneroberflache
kann der L-LAS-GTM Sensor sehr einfach
parametrisiert werden. Zu diesem Zweck wird
der Sensor Uber das serielle Schnittstellenkabel
cab-las4/PC mit dem PC verbunden.

Nach erfolgter Parametrisierung kann der PC
wieder abgetrennt werden.

>[ Windows®-Software ]

% |1 AS-GTM-Series CONTROL -PANEL

L-LAS-GTM-Scope v.152
IPDWEH§120 STAT [T 7] DYN ‘ S | 1024
896
IV\DED-THHESHDLD EED
STOP -
| TOLERANCE alUE ﬁ 40 E
vpeo | & B0
IHW-MEIDE DISABLE ALL hal g 5z
I MVALUE| B
EVALMODE [PEAKTOPEAK | o 384
mn
=
ANADUT DIRECT 0.0V |  PEAK-DELTA) 256
! 128
AVERAGE B4 |
B i
|F‘DLAF!ITY DIRECT ‘VI a ] 100
DAMPING CORRECTION MIN Pt [
i
PE&K-DELTA = FACTOR .
4250 wraCTOR gan Beel | |41 g Towmance| 4 iz E-END 2256
= % LEFT-E|  MAx M-VALUE CORA| MY RIGHT-E
2 Sl
0 0 0
[~ EEFROM PARA I ] |0 9
[~ FILE l |CONNECT§ SOk vl IL*LAS*GTM725671EV1 530341108
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement) Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

* [ Parametrisierung

Beschreibung der wichtigsten Bedienelemente der Software L-LAS-GTM-Scope:

POWER:
‘ FOWER ﬂ 120 In diesem Funktionsfeld kann durch Zahlenwert-Eingabe die Laserleistung am L-LAS-GTM-Sender eingestellt werden.

Achtung !
Erst nach Anklicken der SEND-Taste wird die Laserleistung an der Sendeeinheit des L-LAS-GTM-Sensors aktualisiert.

POWER-MODE:
STAT DM Dieser Umschalter dient zur Einstellung der Betriebsart zur Leistungsnachregelung an der Sendereinheit.

STAT: Die Laserleistung wird nicht automatisch nachgeregelt. Der L-LAS-GTM Sensor arbeitet mit dem im POWER-
Eingabefeld eingestellten Vorgabewert.
DYN: Die Laserleistung wird dynamisch anhand der vom Messobjekt zurlickreflektierten Intensitat nachgeregelt.

VIDEO-THRESHOLD:

VIDEO-THRESHOLD ﬂ 300 In diesem Funktionsfeld kann durch Zahlenwert-Eingabe oder mit Hilfe der Pfeiltasten die Videoschwelle
am L-LAS-GTM Sensor eingestellt werden. Mit Hilfe der Videoschwelle kdnnen aus dem Intensitatsverlauf
(Video-Signal) der CCD-Zeile die Messwerte (Pixelwerte) aus den Hell/Dunkeliibergangen abgeleitet
werden. Hierzu werden die Schnittpunkte zwischen dem Intensitéatsprofil (rote Kurve) und der einstellbaren
Videoschwelle (griine horizontale Linie) berechnet und gespeichert.

1024-
400 -—— ,
@ Video-Signal
‘S B00- ~
T SN
©700- ~
< =
=~ BO0-
e}
& 500- Video-Threshold
o 4n0-
: J v
= 300- :
: i
| 200- l :
100-
0 ! |L 1
T 20 40 B0 80 100 120: 140 1E§] 180 200 220 240 256

LEFT-E | RIGHT-E|

Der x-Wert des jeweiligen Schnittpunktes ist einem Pixel auf der CCD-Zeile zugeordnet. Aus dieser
Information und den bekannten Absténden der Pixel auf der CCD-Zeile kann der Messwert errechnet
werden. Die so gewonnenen Schnittpunkte zwischen Intensitatsprofil und Video-Schwelle werden im
Folgenden als Kanten bezeichnet.

TOLERANCE -VALUE:

TOLERAMCE MALUE ﬁ 40 In diesem Eingabefeld kann durch Zahlenwert-Eingabe oder durch Anklicken der Pfeil-Schaltelemente ein
Toleranz-Vorgabewert in Pixel fur die Toleranzgrenzen eingestellt werden. Die Toleranzgrenzen liegen

symmetrisch um den Sollwert (TEACH-VALUE).

Die aktuell am Sensor eingestellte Toleranz wird in einem numerischen Anzeigefeld dargestellt. Falls das

TOLERANCE Potentiometer am Gehause des Sensors aktiviert ist, wird der am Potentiometer eingestellte

Wert fur die Toleranz hier angezeigt.

Sensor
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement) Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

* [ Parametrisierung

HW-MODE (Hardware-Mode):

Hw'HODE  DISABLE &LL - Durch Anklicken des Listen-Auswabhlfeldes kann das TOLERANCE Potentiometer und/oder die
TEACH/RESET Taste am Sensorgeh&ause des L-LAS-GTM-Sensors aktiviert (ENABLE) oder deaktiviert
v DISABLE ALL (DISABLE) werden.
EMABLE ALL Das TOLERANCE Potentiometer gestattet die Vorgabe eines Toleranzfensters um den Sollwert. Falls
EMAELE ETH das Funktionsfeld auf ENABLE ALL oder ENABLE TOL-SET eingestellt ist, sind Zahlenwerteingaben,

die im TOLERANCE-VALUE-Eingabefeld erfolgen, ohne Wirkung.

EMABLE TOL-SET

TOLERANCE-Potentiometer DISABLE ALL:
Sowohl die TEACH/RESET-Taste als auch das TOLERANCE Potentiometer am Gehéause sind
deaktiviert.

ENABLE ALL:

Das TOLERANCE Potentiometer am Gehause ist aktiviert.
(Drehen im Uhrzeigersinn vergroRert die Toleranzbandbreite)
Die TEACH/RESET Taste am Geh&ause ist aktiviert.

kurzer Tastendruck (t < 0.5s) : RESET.

TEACH/RESET Push-Button langer Tastendruck (t > 1.5s) : TEACH.

ENABLE BTN:
Nur die TEACH/RESET Taste am Gehause ist aktiviert.

ENABLE T-SET:
Nur das TOLERANCE Potentiometer am Gehéause ist aktiviert.

EVAL-MODE:
EYALMODE | Mak: [L-R)/L+R] T| Listen-Auswabhlfeld zur Vorgabe des Auswertemodus am L-LAS-GTM-Sensor.
L-PEAK, LEFT-PEAK:
R-PEAE Als Messwert wird das erste Intensitatsmaxima auf der CCD-Zeile zur Auswertung herangezogen.

| PEAF-TO-PEAK | Hierbei werden die Schnittpunkte zwischen der Videoschwelle (griine Horizontale Linie) und dem
Intensitatsmaxima (rote Kurve) berechnet. Aus den hierbei erkannten Pixelwerten kann der Messwert
CENMTER errechnet werden. (Abstand Sensor - Glasvorderseite)

v Mo [L-R)AL+R]

RIGHT-PEAK:
Als Messwert wird das zweite Intensitatsmaxima der CCD-Zeile herangezogen (Abstand Sensor -
Glasriickseite).

PEAK-TO-PEAK (WIDTH):
Falls zwei Intensitatsmaxima an der CCD-Zeile auftreten (Reflexionsmuster an Glasoberflache),
wird der Abstand der beiden Intensitdtsmaxima aus dem Videobild errechnet. Dieser Abstand ist
proportional zur Glasdicke.

CENTER:
Falls zwei Intensitatsmaxima an der CCD-Zeile auftreten, wird der Mittelpunkt der beiden
Intensitatsmaxima aus dem Videobild errechnet (Abstand Sensor - Glascheibenmitte).

MAX: (L-R)/(L+R):
Es wird eine Normierung anhand der auftretenden Intensitatsmaxima durchgefuhrt.
NORM = 127 + 127* (L-R)/(L+R)

POLARITY:
FOLARITY DOIFECT ‘ In diesem Funktionsfeld kann durch Anklicken des Eingabefeldes mit der Maus oder durch Anklicken
der Pfeil-Taste die Ausgangspolaritdt am L-LAS-GTM-Sensor eingestellt werden. Der L-LAS-GTM-
INVERSE Sensor besitzt zwei Digitalausgange (OUTO und OUT1), uber die Fehlerzustande an die SPS weiter-
|¢ DIRECT | geleitet werden konnen.
DIRECT:
Im Fehlerfall liegt der jeweilige Digitalausgang auf +Ub (+15DC ... +30VDC), (rote LED an).
INVERSE:
Im Fehlerfall liegt der jeweilige Digitalausgang auf Bezugspotential (GND,0V), (rote LED aus).
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement) Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

* [ Parametrisierung

AVERAGE:

AVERAGE [T -~ In diesem Funktionsfeld kann durch Anklicken des Listen-Eingabefeldes mit der Maus eine Mittelwert-
—_— bildung am L-LAS-GTM-Sensor ausgewahlt werden. Mit jedem Hauptprogrammdurchlauf wird der
aktuelle Messwert in ein Ringspeicherfeld abgelegt und anschlieRend hieraus der Mittelwert der im

2 Ringspeicherfeld befindlichen Werte berechnet.
4 Der Mittelwert des Ringspeicherfeldes wird als Messwert M-VALUE herangezogen. Die GroRRe des
8 Ringspeichers kann mit dem AVERAGE Wert von 1 bis 256 eingestellt werden.
16
32
v B4
128
256

DAMPING-CORRECTION:
DAMPING-CORRECTION In diesem Funktionsfeld kann durch Zahlenwerteingabe in das numerische Eingabefeld ein Dampfungs-
PEAE-DELTA = FACTOR faktor eingestellt werden. Diese Korrektur ist nur im EVAL-MODE MAX: (L-R)/(L+R) wirksam.

ﬂ 250  wFACTOR ’7 OFF Die Dampfungskorrektur wird als Offsetwert auf das rechte Intensitatsmaxima hinzuaddiert. Mit dieser
Korrektur soll die Abnahme des zweiten Intensitatsmaximums aufgrund der zunehmenden Glasdicke,
kompensiert werden. Der Dampfungskorrekturwert ergibt sich aus dem Abstand der Intensitdtsmaxima
(PEAK-DELTA) in Pixel multipliziert mit dem hier vorgebbaren x-FACTOR.

Dampfungs-Korrekturwert = [PEAK-DELTA] x FACTOR

E-BEG:

ﬁ 1 E-BEG Numerisches Eingabefeld zur Vorgabe des Auswertebeginns. Die CCD-Zeile wird ab dem hier eingegebenen Pixel ausge-
wertet (Evaluierungsbeginn). (Default-Wert = 1). Die Analoginformation der Pixel die links von E-BEG liegen werden zur
Auswertung nicht herangezogen.

E-END 2 256 EEND:
il Numerisches Eingabefeld zur Vorgabe des Auswerteendes. Die Intensitétsinformation an der CCD-Zeile wird bis zu diesem
Pixel ausgewertet. Pixel die rechts von dem hier vorgegebenen Pixelwert liegen, werden nicht ausgewertet.
VIDEO-Taste:
YIDED Nach Anklicken der VIDEO-Taste wird das am CCD-Empfanger gemessene Intensitatsprofil zum PC Ubertragen und als
rote Kurve im graphischen Anzeigefenster dargestellt.
1024- — NUMERISCHE AUSGABEFELDER:
= _MAX-L =830 |
— MAX-L = 830 ) i .
900- N Aus nebenstehender Abblildung kénnen die einzelnen Zahlenwer-
p— 2 A0 L PEAK-DELTA = 30 te den numerischen Ausgabefeldern zugeordnet werden.
= o
= E )
8' 700- Die rote Kurve stellt das Intensitatsprofil dar, das Gber die
VIDEO §_ B00- /M | einzelnen Pixel (1-256) an der CCD-Zeile gemessen wurde.
[=| B
5 500- Das linke Maxima stammt vom Vorderseitenreflex an der Glas-
MAVALUE[ i P scheibe, das zweite Maxima entsteht durch die Reflexion des
2 Laserstrahls an der Ruckseite der Glasplatte. Der Abstand der
E 3n0- Maxima ist der Glasdicke proportional.
PEAK-DELTA S0 — ;
o 100- J
MY 0-; .
156 1 20 40 GO &0 100 12 140 360 180 200 220 240 256
MM Fixel: Q
145 LEFT-E=125]  |RIGHT-E = 155)
§1 E-BEG TOLERANCE | 40 3180 E-END ﬁ 256
Z00M  FFT-E|  max MAALUE CORA| MAX  RIGHT-E|
830 156 583 | 514
PERA I -
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement) Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

* >[ Parametrisierung ]

LEFT-E, MAX:

LEFT-E hd Numerische Ausgabefelder, welche die Position (LEFT-E) und den zugehdrigen Maximalwert des ersten Intensitats-

830 maximums anzeigen. Das erste Intensitdtsmaximum stammt von der Vorderseitenreflexion an der Glasscheibe.
RIGHT-E, MAX:

A RIGHT-E Numerische Ausgabefelder, welche die Position (RIGHT-E) und den zugehdrigen Maximalwert des zweiten Intensitéts-
514 maximums anzeigen. Das erste Intensitdtsmaximum stammt von der Vorderseitenreflexion an der Glasscheibe.

PEAK-DELTA PEAK-DELTA:

Numerisches Ausgabefeld, das den Abstand der beiden Intensitdtsmaxima in Pixel angibt.
30 Der Abstand der Intensitdtsmaxima ist der Glasdicke proportional.

Hier: PEAK _ DELTA=RIGHT _E - LEFT _E=155-125=30

M-VALUE:

b= ALLIE Numerisches Ausgabefeld, das den aktuellen Messwert in Pixel angibt.
Der Zahlenwert ist abhangig vom jeweils gewahlten Auswertemodus.
z.B. _ _
M _VALUE =127 +127 (MAX _L = MAX _R) 156 =127 +127 .M
(MAX _L+MAX _R) (830 +514)
RUN-Taste:
BUN + Nach Anklicken der RUN-Taste werden die aktuellen Messdaten M_VALUE vom L-LAS-GTM-Sensor zum PC Ulber die

serielle Schnittstelle Uibertragen. Anklicken der STOP Taste beendet den Datenaustausch.

STOP * STOP-Taste:
_ Ein Mausklick auf die STOP-Taste beendet den Datentransfer zwischen dem L-LAS-GTM-Sensor und dem PC.

IEG— Nach Anklicken der RUN-Taste wird der aktuelle Messwert
m M-VALUE im graphischen Anzeigefenster im "Roll-Modus"
dargestellt.
224- \ TOL-UP
\ Hierbei laufen die Messwerte als rote Kurve von rechts
. 192- nach links durch das graphische Anzeigefenster.
] e — —— ] p——
hE. 160 - Die Aufteilung der y-Achse entspricht den an der CCD Zeile
= vorhandenen Pixel bzw. Subpixel der Zeile.
@ TOL-LO Der aktuellste Messwert wird in der Graphik am rechten
% 128- Ende beim x-Wert = 100 dargestellt.
>
a 46 -
;
G -
az2-
|:| =
o 100

Der aktuell eingestellte Sollwert (TEACH-Wert) wird als gestrichelte horizontale Linie angezeigt.
Zusatzlich wird das aktuell eingestellte Toleranzfenster durch zwei horizontale griine Linien, die sich symmetrisch um den Sollwert befinden, dargestelit.

Falls der M-VALUE unterhalb von TOL-LO liegt, wechselt der Digitalausgang OUTO/grau/Pin5 die Polaritét.
Falls der M-VALUE oberhalb von TOL-UP liegt, wechselt der Digitalausgang OUT1/rosa/Pin6 die Polaritét.

Sensor
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement)

Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

*

RS232 Kommunikation:

- Standard RS232 serielle Schnittstelle ohne Hardware-Handshake.
- 3-Draht-Verbindung: GND, TXD, RXD.
- Geschwindigkeit: 19200 Baud, 8 Data-bits, No Parity-bit, 1 stop-bit in Binary Mode, MSB first.

[ Parametrisierung

Die stabile Funktion der RS232 Schnittstelle (Statusmeldung nach Programmstart) ist eine Grundvoraussetzung fur den erfolgreichen
Parameteraustausch zwischen dem PC und der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik. Wegen der geringen Dateniibertragungsrate der seriellen
Schnittstelle (19200 bit/s) kdnnen nur langsame Veranderungen der Analogwerte an der Graphikanzeige des PC mitverfolgt werden.

Um die maximale Schaltfrequenz der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik zu gewéhrleisten, muss im normalen Uberwachungsprozess der Daten-
austausch gestoppt werden (STOP-Taste anklicken).

CONNECT:
Beim Start der Software wird versucht, tber
die Standard COM1 Schnittstelle eine

Verbindung zur L-LAS-GTM-Kontrollelektronik
herzustellen. Falls der Verbindungsaufbau
erfolgreich war, wird die aktuelle Firmware
Version in der Statuszeile angezeigt.

|[TimeoutR5-232...
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RAM:

Die serielle Verbindung zwischen dem PC und der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik konnte nicht

aufgebaut werden oder die Verbindung ist unterbrochen.
In diesem Falle sollte zuerst gepruft werden ob die L-LAS-GTM-Kontrollelektronik an die
Spannungsversorgung angeschlossen ist und ob das serielle Verbindungskabel richtig zwischen

dem PC und der Kontrollelektronik angeschlossen ist.

Falls die am PC zugewiesene Nummer der seriellen Schnittstelle nicht bekannt ist, kbnnen mit
Hilfe des Drop-Down Listenfeldes CONNECT die Schnittstellen COM1 bis COM9 angewahlt

werden.

Falls die Statusmeldung "“Invalid port number" lautet, ist die ausgewahlte Schnittstelle, z.B. COM2,

an Ihrem PC nicht verfligbar.

Falls die Statusmeldung "Cannot open port " lautet, ist die ausgewahlte Schnittstelle, (z.B. COM2),

eventuell schon von einem anderen Gerat belegt.

PARAMETER TRANSFER:
[® Rt Diese Gruppe von Funktionskndpfen dient zum Parameter-Transfer zwischen dem PC und der
SEND L-LAS-GTM-Kontrollelektronik tber die serielle RS232 Schnittstelle.
™ EEPROM
I FILE GET
SEND:
SEMD Nach Anklicken der SEND Taste werden die aktuell an der Bedienoberflache eingestellten Parameter zur L-LAS-GTM-Kontroll-
elektronik Gbertragen. Das Ziel der Dateniibertragung ist abhéngig vom jeweils angewéhlten Radio-Knopf (RAM, EEPROM oder FILE).
GET:
EET Nach Anklicken der GET-Taste werden die Einstell-Parameter von der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik zum PC Ubertragen und an der

Bedienoberflache aktualisiert. Die Quelle des Datentransfers wird wiederum durch den eingestellten Radio-Knopf bestimmt:

Die aktuell eingestellten Parameter werden in den flichtigen RAM-Speicher der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik geschrieben oder sie
werden von dort gelesen und zum PC Ubertragen.
Beachte: Die im RAM eingestellten Parameter gehen verloren, falls die L-LAS-GTM-Kontrollelektronik von der Spannungsversorgung

getrennt wird.

EEPROM:
Die aktuell eingestellten Parameter werden in den nichtflichtigen EEPROM-Speicher der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik geschrieben
oder sie werden von dort gelesen und zum PC ubertragen. Im EEPROM abgespeicherte Parameter gehen auch nach Trennung der
Spannungsversorgung nicht verloren.
Falls Parameter aus dem EEPROM der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik gelesen werden, missen diese durch Anwahl des RAM-Knopfes
und anschlieBendem Tastendruck auf SEND in das RAM der L-LAS-GTM-Kontrollelektronik geschrieben werden. Die L-LAS-GTM-

Kontrollelektronik arbeitet hierauf mit den eingestellten RAM-Parametern weiter.

FILE:

Falls der FILE Radio Knopf ausgewahlt ist, bewirkt ein Tastendruck auf die SEND/GET Taste, dass ein neuer File-Dialog an der
Bedienoberflache geoffnet wird. Die aktuellen Parameter kénnen in eine frei wahlbare Datei auf die Festplatte des PC geschrieben
oder von dort gelesen werden.
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L-LAS-GTM Serie - Laser-Zeilensensoren (Glass Thickness Measurement)

Datenblatt L-LAS-GTM-256/16

*

Erkennen der beiden Seiten einer Glasscheibe

auf einen Blick

Wahrend der Glasweiterverarbeitung ist es - gerade bei einseitig
beschichteten Oberflachen - wichtig zu wissen, auf welcher
Glasseite die zusatzliche Schicht aufgebracht wurde.

Die Aufgabe der zuséatzlichen Schicht(en) ist dabei recht unter-
schiedlich: Zum einen kann die Schicht extrem wasserab-
weisend wirken (Lotuseffekt), zum anderen reflexionsmindernd
(Antireflexionsschicht) oder aber reflexionsférdernd

(verspiegeltes Glas) sein.

Der Sensor L-LAS-GTM-256/16 arbeitet nach dem Reflexions-
prinzip, dabei wird kollimiertes (parallel gerichtetes) Laserlicht
(LichtfleckgréfRe 3 mm x 0,5 mm) unter einem bestimmten
Winkel (wahlbar durch den Bediener und abhangig vom Abstand
Sensor/Glasoberflache) auf die Glasoberflache gerichtet und
dabei teilweise von der 1. Oberflache reflektiert; der weitaus
groRere Laserlichtanteil dringt jedoch in die Glasscheibe ein und
wird wiederum teilweise an der Glasrickseite (2. Oberflache)

reflektiert.

Im Vergleich zur 1. Reflexion ergibt sich jedoch infolge der
Glasdicke ein Parallelversatz der beiden Laserstrahlen.

Beide Laserstrahlen treffen nun auf einen im Lasersensor
integrierten Zeilendetektor auf. Das Zeilenvideosignal wird
mittels integriertem Controller ausgewertet. Der Anteil des
reflektierten Lichtes ist dann jeweils an der Amplitude des

Peaks im Videosignal abzulesen.

Erkennung der Glasbeschichtung

Bei der Glasherstellung werden die Glasscheiben einseitig
beschichtet. Es soll geprift werden, welche Seite beschichtet

worden ist.

Gemessen wurde mit einem L-LAS-GTM-256/16 im Abstand
von ca. 20 mm auf die Glasscheibe. Bildschirmausdruck 1
zeigt den Signalverlauf mit Beschichtung oben, Bildschirmaus-
druck 2 den Signalverlauf mit Beschichtung unten.
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Bild 1: Signalverlauf mit Beschichtung oben Bild 2: Signalverlauf mit Beschichtung unten
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