
Next-Generation Rezyklat-Analysator –
Hochgenaue Erkennung von Farbe und 

Polymertyp für optimierte
Qualitätssicherung



Inspiriert von der Natur
haben wir unsere
Farbsensorsysteme
mit NIR – Technologie 
ausgestattet – jetzt
erkennen sie nicht nur
die Farbe, sondern
auch die Kunststoffart.



Es geht nicht nur darum, das 
Messfeld vom sichtbaren Bereich
auf den NIR-Bereich zu erweitern
– es geht auch darum, ein und 
denselben Sensor für mobile 
Anwendungen, im Labor und 
sogar für Inline-Anwendungen
einzusetzen. 
Mit dem SPECTRO-T-4-MOBILE 
können Pellets sofort nach der 
Lieferung getestet werden –
sogar in Big Bags. Einfach den 
Sensor im Granulat platzieren, 
Starten der Messung mittels
Panel-PC und Bewegung des 
Sensorkopfes in Achterform. 
Die Messgenauigkeit liegt dabei
bei dE < 0.3 und dNir < 0.3. 
Dank des zusätzlichen Akkus im
tragbaren Gerät kann der Sensor 
stundenlang betrieben werden.



SPECTRO-T-4-MOBILE-VISNIR



Ein und derselbe Sensor für Labor, 
Inline-Messung und mobilen Einsatz –
mit vergleichbaren Ergebnissen.
Die Pellets werden im laufenden
Betrieb gemessen, und immer durch
ein Sichtfenster, das die Optik vor
dem Produktstrom schützt. Ein 
wesentlicher Vorteil der Messung von 
Pellets in Bewegung besteht darin, 
dass die zufällige Ausrichtung jedes
Pellets im Lichtfleck effektiv
ausgeglichen wird. Innerhalb weniger
Sekunden während das Granulat aus
dem Trichter fließt, ergibt sich so ein
stabiler Mittelwert – mit einem dE-
Wert und einem dNir-Wert von 0,3. 
Die Messung startet per Knopfdruck.



SPECTRO-T-4-LAB-VISNIR



Inline kann das SPECTRO-T-4 Sensor-
system über ein Schauglas direkt an 
eine Dosiereinheit montiert werden. 
Die Messdaten zeigen, ob das Rezyklat
1:1 verwendet werden kann oder ob
Neuware hinzugefügt werden muss, 
um innerhalb der Toleranzgrenzen zu
bleiben. Die Sensordaten können auch
direkt an die Dosierstation übermittelt
werden, um den Regelkreis zu
schließen.

Pellets soeben angeliefert?
Egal ob im Silo, Tagessilo oder an der 
Sackentleerungsstation – die Qualität
des Rezyklats lässt sich direkt vor Ort 
prüfen. Die Sensordaten werden dabei
über Ethernet oder Profinet direkt an 
die Qualitätssicherung übermittelt.



SPECTRO-T-4-INLINE-VISNIR



Der Sensor erledigt alles –
Hardware und Firmware über-
nehmen die Messung, der Panel-PC 
dient lediglich als Fenster zur
Anzeige und Protokollierung. 

Neben den Farbwerten L*a*b* und 
deren Abweichungen dL*, da* und 
db* zur gewählten Referenz liefert
der SPECTRO-T-4 auch Messdaten
im nahen Infrarotbereich N*i*r*, 
einschließlich der Differenzen dN*, 
di* und dr* zum vorgegebenen
Referenzwert.

Doch das Sensorsystem speichert
nicht nur L*a*b* und N*i*r* Werte
mit ihren Referenzabweichungen –
es protokolliert zusätzlich die 
Rohwerte X,Y,Z im sichtbaren
Bereich sowie NIR1, NIR2 und NIR3 
im Infrarotbereich.



In der Fertigung zählt der Trend, in 
der Qualitätssicherung die Grenz-
werte – und beide Seiten erhalten
die Daten sofort, von der 
Produktion bis ins Backoffice.

Weicht ein Messwert ab, macht
der Trend dies frühzeitig sichtbar –
ein echter Gewinn für den Bediener. 
Gleichzeitig kann der Sensor seine 
Daten über serielle Schnittstellen
an eine übergeordnete Kontroll-
einheit übertragen, die die Dosier-
einheit anweist, wie auf Toleranz-
überschreitungen zu reagieren ist. 
Wird eine Toleranzgrenze erreicht, 
wird dies sofort angezeigt: Durch 
einen farbigen Rahmen in der 
Trendanzeige und einem
eingefärbten Hintergrund in der 
Messwert- und Delta-Anzeige.



SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR



Clarity about Color and Polymer Type
Color L*a*b* and NIR measurement N*i*r*

Vollständige Kontrolle über Ihr Rezyklat – jederzeit und überall
Unsere Spezialisten beraten Sie gerne
Tel.: +49(0)8544 9719-0

info@sensorinstruments.de

sensorinstruments.de

mailto:info@sensorinstruments.de
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