)

ey
Instruments
ff20e8 o

- s""
T o8B B2 o

i

!

s Eensor Let's make sensors more individual

G — "N s .~ A AR
nsiruments . o S e VNS
,. \\?‘;,(5 e ate

' < ¥ V4 E . e - .",.‘f'f‘&,“} '-,.}:‘ré; fw.‘ '\.ﬁ; “.




q F |
‘ A
. . N eTe i
Inspiriert von der Natur ) L T
haben wir unsere e
Farbsensorsysteme Bnsor «

mit NIR - Technologie

ausgestattet —jetzt
erkennen sie nicht nur
die Farbe, sondern
auch die Kunststoffart.
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Es geht nicht nur darum, das
Messfeld vom sichtbaren Bereich
auf den NIR-Bereich zu erweitern
— es geht auch darum, ein und
denselben Sensor fir mobile
Anwendungen, im Labor und
sogar fir Inline-Anwendungen
einzusetzen.

Mit dem SPECTRO-T-4-MOBILE
konnen Pellets sofort nach der
Lieferung getestet werden -
sogar in Big Bags. Einfach den
Sensor im Granulat platzieren,
Starten der Messung mittels
Panel-PC und Bewegung des
Sensorkopfes in Achterform.
Die Messgenauigkeit liegt dabei
bei dE < 0.3 und dNir<0.3.

Dank des zusatzlichen Akkus im
tragbaren Gerat kann der Sensor
stundenlang betrieben werden.




SPECTRO-T-4-MOBILE-VISNIR

- Netzunabhangige Spannungsversorgung

- Tragbarer Touchscreen PC

- RS$232/USB-C Adapter

- DOCAL - Software zur Messdatenaufzeichnung
-i.0./ n.i.0. - Anzeige (rot/grun - LEDs)

- Akustischer Signalgeber

- Farbmessung (L*a*b* und dL*da*db*)

- Polymertypkontrolle (N*i*r* und dN*di*dr*)

- WLAN

- Bluetooth Anschluss an SPS:

- Tastatur mit Touchpad 4.5, Stecker M8 Binder Serie 768/718
- Eingabestift

g110

Pin:  Farbe: Belegung:

1 braun +24VDC (£10%)

2 weilk INO (Digital 0: 0 ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%)

3 blau GND (0V)

) schwarz QUTO (Digital 0: 0 ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%)

SPECTRO-T-4-10-HANDLE

/TE- 1845

SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR
TE - 1747

A —= /
FW-B270-75-OFL

TE - 1820

308
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Ein und derselbe Sensor flir Labor,

Inline-Messung und mobilen Einsatz -
mit vergleichbaren Ergebnissen.

Die Pellets werden im laufenden
Betrieb gemessen, und immer durch
ein Sichtfenster, das die Optik vor
dem Produktstrom schiitzt. Ein
wesentlicher Vorteil der Messung von
Pellets in Bewegung besteht darin,
dass die zufallige Ausrichtung jedes
Pellets im Lichtfleck effektiv
ausgeglichen wird. Innerhalb weniger
Sekunden wahrend das Granulat aus
dem Trichter flieBt, ergibt sich so ein
stabiler Mittelwert — mit einem dE-
Wert und einem dNir-Wert von 0,3.
Die Messung startet per Knopfdruck.




SPECTRO-T-4-LAB-VISNIR

- Panel-PC

- DOCAL-Software

- Farbmessung (L*a*b*)

- Polymertypkontrolle (N*i*r*)

- 10 Liter Trichter

- Automatischer Stopp der Messung
- Container Status Meldung

- Messgenauigkeit (Farbe): dE < 0.3

- Messgenauigkeit (Polymertyp): dNir < 0.3

- Messung Start mittels Taster
- Edelstahlgehduse

- Ethernet

- USB

- +24V Spannungsversorgung

Lafter —
—

Typenschild (Aluminium,
schwarz eloxiert)

Lafter
Ein/Aus-,
Taster ~

8-pol. Buchse ~
Binder Serie 712 ™ N
(Anschluss Sensorik) =~
Anschlusskabel:
cab-las8-M8/4fem-2m

Anschlusskabel — ——
mit 3-pol. Buchse
Binder Serie 712

(zum Netzteil

geharend)

=

3x USB- 1x Ethernet-
Schnitt- Schnittstelle
stelle

Kaltgeratekabel
(zirailr:m:\ © Externes +24V Netzteil (Power Supply)

gehorend) PS-24V-3 3A/80W-712/3 (Lénge 1,5m)

Handgriffe

Edelstahl- .

Gehause —

Offner fiir
santr 7
/

e
Panel-PC mit
Touchscreen-Monitor
SI-TSD-15.6“ (Win11)

Taster / |
(Messung / |
aktivieren)

fehlt vorhanden

Signal-LED rot:  Signal-LED grin:
Auffangbehalter  Auffangbehalter

P Edelstahl-Trichter (111)

_— 4-pol. Buchse Binder Serie 712
- zum Anschluss des D-LAS2-T
(ber cab-M12/4-w-712/4male-0.2m)

— — D-LAS2-T (Steckerseite)
(Anschlusskabel.
cab-M12/4-w-712/4male-0.2m)

— — Hybridsensor
SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR

"~ 7 Schauglas SG-B270-75
(mit Befestigungsplatte)
— —Kanal-Rampe
P Pelletsproben-
_~ " Auffangbehalter (91),
Kunststoff schwarz
(LxHxB 395x155x255mm)

~

B306

500

757

500

142

898

217




Inline kann das SPECTRO-T-4 Sensor-
system liber ein Schauglas direkt an
eine Dosiereinheit montiert werden.
Die Messdaten zeigen, ob das Rezyklat
1:1 verwendet werden kann oder ob
Neuware hinzugefigt werden muss,
um innerhalb der Toleranzgrenzen zu
bleiben. Die Sensordaten konnen auch
direkt an die Dosierstation uibermittelt
werden, um den Regelkreis zu
schlieBen.

Pellets soeben angeliefert?

Egal ob im Silo, Tagessilo oder an der
Sackentleerungsstation — die Qualitat
des Rezyklats lasst sich direkt vor Ort
prufen. Die Sensordaten werden dabei
uber Ethernet oder Profinet direkt an
die Qualitatssicherung libermittelt.



SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR Befestigungsmdoglichkeit

SPECTRO-T-4-INLINE-VISNIR

- DOCAL - Software

- Farbmessung (L*a*b*), dE < 0.3

- Polymertypkontrolle (N*i*r*), dNir < 0.3

- Schauglasmontagevorrichtung

- +24V Spannungsversorgung

- RS 232 Interface (Ethernet-, ProfiNet-, USB - Adapter verflgbar)
- I/O - Version und RS485 - Version verfligbar

- Schwarz eloxiertes robustes Aluminiumgehaduse

Schauglas - AuBenteil

Schauglas - Innenteil

4 [
- Kronglas (B270) als Schauglas @:ﬂl
T
Anschluss SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR = Ll = =0 S
Version mit digitalem Ein- und Ausgang: = /= 1
i i . : @195
4.pol. M8-Buchse Binder Serie 768/718 (empfohlener Durchmesser : ‘ el B
Pin:.  Belegung: fiir Offnung 80mm)

1 +24\/DC ! }
INO (Digital 0: 0 ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%) . |
Zylinderschraube M5

2
3 GND (0V)
4 OUTO (Digital 0: 0 ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%) ~ ,gﬁ\ -

|
Anschluss SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR-RS485 = / & \
Version mit RS485 Schnittstelle:

4-pol. M8-Buchse Binder Serie 768/718 — —

Pin:  Belegung:

1 +24VDC \ /

2 RS485-A @ -
3 GND (0V) l

- RS485-B

N
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Der Sensor erledigt alles - SPECTRO T 4 Scope V1.0 Instruments
Hardware und Firmware uber- = & b 1422 Y 1510 z BB nr EEE nRz 12510 NIRs RERS
nehmen die Messung, der Panel-PC 699 L XYZNIR | L'a®h* | Nfitr* | La’b*3D | N%%*3D | DOCUL'ab* | DOCUNr  DELTA |
dient lediglich als Fenster zur 00 6747
Anzeige und Protokollierung. _] a" L* 67.17 delta L* 0.02
-1.12
Neben den Farbwerten L*a*b* und ) | 7 _gb;u a* 712 delta a* 0.06
deren Abweichungen dL* da* und d .; _
* .o . 763 Az
db* zur gewahlten Referenz liefert - b* 910 delta b* -0.03

der SPECTRO-T-4 auch Messdaten

931

im nahen Infrarotbereich N*i*r?, N delta E 0.07
einschlieBlich der Differenzen dN¥*, _] 211

di* und dr* zum vorgegebenen i

Doch das Sensorsystem speichert o —— 33.44 delta i* -0.03
nicht nur L*a*b* und N*i*r* Werte iEm||

mit ihren Referenzabweichungen - - r* -1.56 delta r* 0.02
es protokolliert zusatzlich die

Rohwerte X,Y,Z im sichtbaren - delta Nir 0.07

Bereich sowie NIR1, NIR2 und NIR3 2 |
im Infrarotbereich.

COMMUNICATION PORT 5 SPECTRO T 4 V1.0 13/Jan/2025




In der Fertigung zahlt der Trend, in
der Qualitatssicherung die Grenz-
werte — und beide Seiten erhalten
die Daten sofort, von der
Produktion bis ins Backoffice.

Weicht ein Messwert ab, macht
der Trend dies friihzeitig sichtbar -
ein echter Gewinn flir den Bediener.
Gleichzeitig kann der Sensor seine
Daten liber serielle Schnittstellen
an eine ubergeordnete Kontroll-
einheit Ubertragen, die die Dosier-
einheit anweist, wie auf Toleranz-
uberschreitungen zu reagieren ist.
Wird eine Toleranzgrenze erreicht,
wird dies sofort angezeigt: Durch
einen farbigen Rahmen in der
Trendanzeige und einem
eingefarbten Hintergrund in der
Messwert- und Delta-Anzeige.

Sensor .

SPECTRO T 4 Scope V1.0 2

DOCU

LE

> TS\Record File_01.dat
ERIOD v|

FRAMES

) FILE (COMMENT)

N DATA

STOP

|
P

-7.06

5

@ R Sl 2

S < N [ = o w ~ e
= [os] * [+1] * ® (] ®
53] =] m (=]

delta Nir

TEMP

X E

y (1504 7z BEOA niRi NIR2 [ 1260 NIR3
XYZ NIR | L *a*b* | N*i*r | L*a*b* 3D | N*i*r* 3D | DOCU L*a*b*
5.00-

2.50-
4+

dN*  0.00-

¥

DOCU N**r*

DELTA |

-2.50-

-5.00-
5.00-

4+ 2.50-

COMMUNICATION PORT I L) SPECTRO T4 V1.0 13/Jan/2025




SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR

Anschluss an SPS:
4-pol. Stecker M8 Binder Serie 768/718
Pin:  Farbe: Belegung:
1 braun +24VDC (£10%)
2 weiR INO (Digital 0: O ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%)
3 blau GND (0V)
4 schwarz OUTO (Digital 0: 0 ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%)
Anschluss an SPS: cab-4/USB-2m (USB-Anschlusskabel):
4-pol. Stecker M8 Binder Serie 768/718  4-pol. Rundstecker Binder Serie 707
Pin:  Farbe: Belegung: Pin:  Belegung:
1 braun +24VDC (£10%) 1 +24VDC (+Ub, OUT)
2 weil RS485-A 2 GND (0V)
3 blau GND (0V) 3 RxD
= schwarz RS485-B 4 TxD
NIR-Sensor Zubehor:

SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR (/O Version)

SPECTRO-T-4-10-DIF-VISNIR-RS485 (Rs485 Version)
(inkl. Windows® PC-Software SPECTRO-T-4-DOCAL-Scope)

VISNIR:

Im VIS Bereich: eine WeiRlicht-Lichtquelle und
ein integrierter 3-fach-Empfénger fur den

Rot-, Grun- und Blau-Anteil (Signale X, Y, Z).

Im NIR Bereich: drei Lichtquellen mit unterschied-
lichen Wellenléngen und eine breitbandige
Fotodiode (Signale NIR1, NIR2, NIR3).

4-pol. M8-Stecker ~_
Binder Serie 768/718 ™

(mit Diffusorscheibe senderseitig
und IR-Filter empfangerseitig)

\

SG-B270-75 (Schauglas)
FW-B270-75-OFL (Offline-Aufsatz)
aD SPECTRO-T-4-10-HANDLE (Griff)
TABUN-13"(V1.1)
(Batteriebetriebener Tablet-PC)

- — Farbsensor
(mit Volumenstreuscheibe zur
Erzeugung von diffusem Licht)

(Anschluss an SPS) o (J_ID

Anschlusskabel: D

cab-M8/4 X | h ~
4-pol. Buchse — Q\ | o Robustes Aluminiumgehzuse,
Binder Serie 707 —— schwarz eloxiert
(RS232-Schnittstelle) N\
Anschlusskabel: \\V

cab-lasd/PC, cab-4/USB,
cab-4/ETH-500 oder cab-4-PNET-500

Befestigungsmaglichkeiten (beidseitig),
teils mit Gewinde M4

10suasqied

J0SUBS-YIN

181 G =7

u

180 G- 7N

80

All dimensions in mm



Clarity about Color and Polymer Type

Color L*a*b* and NIR measurement N*i*r*

Vollstandige Kontrolle GUber |hr Rezyklat — jederzeit und uberall

Unsere Sloezialis’cen beraten Sie gerne
Tel.: +49(0)8544 9719-0

info@sensorinstruments.de

sensorinstruments.de

se” sar Let’s make sensors more indiviaual
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